TRASMITTANZA TERMICA

Produziona di utensili ad alta tecnalogia
Con bloccagagio meccanico dell’inserio



COS’E’ LA TRASMITTANZA
TERMICA?
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» LA TRASMITTANZA TERMICA “U "’ FE’
IL FLUSSO DI CALORE CHE PASSA
ATTRAVERSO UNA STRUTTURA CHE
DELIMITA DUE AMBIENTI SOGGETTI A
UNA DIFFERENZA DI TEMPERATURA

» VIENE MISURATA IN WATT SU METRO
QUADRATO PER GRADO KELVIN (W/m?K)



PER | SERRAMENTI SI DISTINGUONO:

Uf - TRASMITTANZA DEL LEGNO (FRAME)

Produzione di utensili ad alta tecnologia



Ug > TRASMITTANZA DEL VETRO (GLAS)
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UW > TRASMITTANZA DELLA FINESTRA
(WINDOW)
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TRASMITTANZA TERMICA

- PER LA MARCATURA CE IL ’g .
CALCOLO DEVE ESSERE v &o‘
CERTIFICATO DA UN ENTE L\ ~d

‘v

NOTIFICATO !
- IL VALORE CHE COMPARIRA’ SULLA

MARCATURA CE SARA’ QUELLO
RILEVATO DAL RAPPORTO PROVAITT

o




SISTEMI DI CALCOLO

« SEMPLIFICATO SECONDO EN ISO 10077/01

+ RIGOROSO SECONDO EN ISO 10077/02

« CAMERA CALDA (PROVA SPERIMENTALE
EFFETTUATA IN LABORATORIO)



Calcolo della rasmifianza teermeca LE seconde EN IS0 10077-2
Mopdelio di calcolo:
Dimensionl (Largherza = alerra): 51600 = 12250 mm
Numero di nodi: Deezione- X 717, Deenons-Y- 254

Valore Uy 1350W/m K

Produzione di utensili ad alta tecnologia

Con bloccaggio meccanico delllinsarto —
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Con bloccaggio meccanico delllinserto



ZONE CLIMATICHE

- LASCELTA DELL'INFISSO E' FATTAANCHE IN
FUNZIONE DELLE ZONE CLIMATICHE
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- OGNI COMUNE ITALIANO APPARTIENE AD
UNA RELATIVA ZONA CLIMATICA

Zona Sampl

ZONE CALDE =
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ZONE FREDDE >

Bafluno, Cuned

Produzione di utensili ad alta tecnologia
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- OGNI ZONA CLIMATICA DEVE
RISPETTARE DETERMINATI VALORI DI
TRASMITTANZA STABILITI PER LEGGE

PER CERCARE | VALORI DI ‘U’ NEI VARI COMUNI ITALIANI CERCA IN GOOGLE

“valori di U e zone climatiche comuni italiani”

i t k
Con bloccaggio meccanico delllinsarto



INFISSI COMPLETI COSTRUZIONI NUOVE

LIMITE DI TRASMITTANZA TERMICA DI VETRAZIONI E INFISSI
RIF. D. LEGS. 311/06 — ATTUALMENTE VALIDI

VETRAZIONI COSTRUZIONI NUOVE

VALORI LIMITE DELLA TRASMITTANZA TERMICA ‘U DELLE CHIUSURE VALORI LIMITE DELLA TRASMITTANZA TEREMICA CENTRALE
TRASPARENTI COMPRENSIVE DEGLI IN FISSI TERMICA ‘U DEI VETRI
DALL' 1 DALL'1 DALL'1 DALL' 1 DALL' 1 DALL’ 1

Cﬁaﬁm GENNAIO GENNAIO GENNAIO ZONA GENNAIO GENNAIO GENNAIO

i Zﬂﬂﬁz 2{":!32 201 ﬂz CLIMATICA 2006 2008 2010

U (WiM°k) U (Win*k) U (Wink) U (WIM2K) U (WIM2K) U (WIM3k)

A 5.5 5.0 4.6 A 5.0 4.5 37

B 4.0 3.6 3.0 B 4.0 3.4 2.7

C 3.3 3.0 2.6 c 3.0 2.3 2.1

D 3.1 2.8 2.4 D 26 2.1 1.9

E 2.8 2.4 2.2 E 2.4 1.9 1.7

F 2.4 2.2 2.0 F 23 1.7 1.3

Produzione di utensili ad alta tecnologia
Con bloccaggio meccanico delllinsarto




LIMITE DI TRASMITTANZA TERMICA DEGLI INFISSI

RIF.D.M. 11/03/2008 — VALIDI PER LE RICHIESTE DI DETRAZIONE 55%
NUOVI VALORI LIMITE
FINESTRE COMPRENSIVE DI | FINESTRE COMPRENSIVE | AGGIORNATI CON D.M.
ZONA CLIMATICA INFISSI DI INFISSI DEL
(FINO AL 31.12.2009) (DAL 01.01.2010) 26 GENNAIO 2010
SUPERATA NUQVO
A 4.6 3.9 3.7
B 3.0 2.6 2.4
C 2.6 2.1 2.1
D 2.4 2.0 2.0
E 22 1.6 1.8
F 2.0 1.4 1.6

Produzione di utensili ad alta tecnologia
Con bloccagagio meccanico dellinserto



TABELLA COMPARAZIONE VALORI Ug CON Uw

SERIE VISA 2005 57/68

LEGNI TENERI

SPESSORE | SPESSORE | TRASM. Uw W/m’K (WATT / METRO? x GRADI KELVIN)
ANTA TELAIO | VETRO
mm mm Ug FIN.1230x1450 FIN.1230x1480 PF 1480x2180 PF 1480x2180
mm mm ALLUMING ALLUMINIO
VERSIONE VERSIONE TUTTO | TAGLIO TERMICO NORMALE
ALLUMINIO CLIPS LEGND
1ANTA | ZANTE | 1ANTA | ZANTE | 1ANTA | ZANTE | 1ANTA | 2ANTE
57T x 80 57xT0 0.7 1.19 1.35 1.17 1.34 1.10 1.26 1.14 1.29
5T x 80 57TxT70 0.9 1.32 1.47 1.30 1.46 1.25 1.40 1.28 1.42
5T x 80 57TxT70 1.1 1.45 1.59 1.43 1.58 1.39 1.52 1.43 1.56
SPESSORE | SPESSORE | TRASM. Uw W/m’K (WATT / METRO? x GRADI KELVIN)
ANTA TELAIO | VETRO
mm mm Ug FIN.1230x14580 FIN.1230x1480 PF 1480x2180 PF 1480x2180
mm mm ALLUMINO ALLUMINIO
VERSIONE VERSIONE TUTTO | TAGLIO TERMICO NORMALE
ALLUMINIO CLIPS LEGNO
1ANTA | 2ANTE | 1ANTA | 2ANTE | 1ANTA | ZANTE | 1ANTA | 2ANTE
08 x 80 68 x 70 0.7 1.14 1.30 1.10 1.27 1.05 1.21 1.08 1.23
68 x 80 68 x T0 0.9 1.28 1.42 1.25 1.39 1.20 1.34 1.24 1.36
68 x 80 68 x 70 1.1 1.40 1.52 1.37 1.50 1.34 1.46 1.39 1.50




SERIE VISA 2007 SICUR13 68/78 LEGNITENERI

SPESSORE | SPESSORE [ TRASM. Uw W/m*K (WATT / METR(? x GRADI KELVIN)
ANTA TELAIO | VETRO
mm i Ug FIN.1230x1480 FIN.1230x1480 PF 1480x2180 PF 1480x2180
mm mm ALLUMING ALLUMINIO
VERSIONE VERSIONE TUTTO | TAGLIO TERMICO NORMALE
ALLUMINIO CLIPS LEGNO
IANTA | ZANTE | 1ANTA | ZANTE | 1ANTA | ZANTE | 1ANTA | 2ANTE
68 x 80 68 x 70 0.7 1.14 1.30 1.10 1.27 1.05 1.21 1.08 1.23
68 x 80 68 x 70 0.9 1.28 1.42 1.25 1.39 1.20 1.34 1.24 1.36
68 x 80 68 x 70 1.1 1.40 1.52 1.37 1.50 1.34 1.46 1.39 1.50
SPESSORE | SPESSORE | TRASM. Uw W/im*K (WATT / METRO? x GRADI KELVIN)
ANTA TELAIO | VETRO
mm i Ug FIN.1230x1480 FIN.1230x1480 PF 1480x2180 PF 1480x2180
mm mm ALLUMING ALLUMINIO
VERSIONE VERSIONE TUTTO | TAGLIO TERMICO NORMALE
ALLUMINIO CLIPS LEGNO
IANTA | ZANTE | 1ANTA | ZANTE | 1ANTA | ZANTE | 1ANTA | 2ANTE
78 x 80 T8x 70 0.7 1.10 1.27 1.07 1.21 1.02 1.17 1.04 1.15
78 x 80 T8x 70 0.9 1.24 1.39 1.21 1.34 1.17 1.31 1.19 1.29
78 x 80 T8x 70 1.1 1.36 1.49 1.35 1.46 1.32 1.43 1.34 1.42




SERIE SICUR 13 78/92

LEGNI TENERI

SPESSORE | SPESSORE | TRASM., Uw Wim*K (WATT / METRO? x GRADI KELVIN)
ANTA TELAI( YETRO
mm mm Ug FIN.1230x1480 FIN.1230x1480 PF 1480x2180 PF 1480x2180
mim mm ALLUMING ALLUMINIO
VERSIONE VERSIONE TUTTO | TAGLIO TERMICO NORMALE
ALLUMINIO CLIPS LEGNO
1 ANTA ZANTE 1 ANTA IANTE 1 ANTA 2 ANTE 1 ANTA I ANTE
78x90 | 78 x 80 0.5 1.00 1.19 0.97 1.16 0.91 1.08 0.95 1.13
T8x90 | 78 x 80 0.7 1.10 1.27 1.07 1.21 1.02 117 1.04 1.15
T8x90 | 78 x 80 0.9 1.24 1.39 1.21 1.34 1.17 1.31 1.19 1.29
SPESSORE | SPESSORE | TRASM., Uw Wim*K (WATT / METRO? x GRADI KELVINj)
ANTA TELAI( YETRO
mm mm Ug FIN.1230x1480 FIN.1230x1480 PF 1480x2180 PF 1480x2180
mm I ALLUMING ALLUMINIO
VERSIONE VERSIONE TUTTO | TAGLIO TERMICO NORMALE
ALLUMINIO CLIPS LEGNO
1 ANTA I ANTE 1 ANTA IANTE 1 ANTA 2 ANTE 1 ANTA I ANTE
92x90 | 92x 80 0.5 0.96 1.13 0.92 1.09 0.87 1.06 0.92 1.08
92x90 | 92x80 0.7 1.09 1.24 1.05 1.20 1.02 1.16 1.08 1.18
92x90 | 92x80 0.9 1.21 1.35 118 1.30 1.16 1.29 1.20 1.31




SERIE SICUR 13 92 LEGNI TENERI

SPESSORE | SPESSORE | TRASM. Uw Wim*K (WATT / METRO? x GRADI KELVIN)
ANTA TELAIO | VETRO
mm mm Ug FIN.1230x1480 FIN.1230x1480 PF 1480x2180 PF 1450x2180
" mm mm ALLUMINO ALLUMINIO
VERSIONE VERSIONE TUTTO | TAGLIO TERMICO NORMALE
ALLUMINIO CLIPS LEGNO
1ANTA | 2ANTE | 1ANTA | 2ANTE | 1ANTA | ZANTE | 1ANTA | 2ANTE
92x90 92 x 80 0.5 0.94 1.10 0.92 1.05 .36 1.01 0.90 1.05
92 x 90 92 x 80 0.7 1.07 1.20 1.05 1.16 1.01 1.13 1.05 1.15
92 x 90 92 x 80 0.9 1.20 1.31 1.17 1.29 1.15 1.26 1.18 1.30

Produzione di utensili ad alta tecnologia

Con bloccaggio meccanico delllinserta




COMPARAZIONE APPROSIMATIVA STIMATA

DEI VALORI Uf e Uw OTTENUTI CON
LEGNI DURI INVECE CHE LEGNI TENERI

MEDIAMENTE IL VALORE Uf E' SUPERIORE DI 0.3 W/m?*K

MEDIAMENTE IL VALORE FINALE DELLINFISSO Uw
E’' SUPERIORE DI 0.1 W/m*K

19



Produzione di utensili ad alta tecnologia
Con bloccaggio meccanico delllinserto

Visa 57-68
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TRASMITTANZA VISA 57/68

VALORI MEDI Uf (TRASMITTANZA NODO)

LEGNI TENERI

~» CON SISTEMA DI CALCOLO EN ISO 10077/01
-SPESSORE 57/57 Uf=1.9 Wim?K
-SPESSORE 68/68 Uf=1.8 Wim?K

» CON SISTEMA DI CALCOLO EN ISO 10077/02
*SPESSORE 57/57 Uf=1.6 W/im?K
*SPESSORE 68/68 Uf=1.5 W/im2K

MEDIAMENTE IL VALORE Uf PER LEGNI DURI E' SUPERIORE DI 0.3 Wim?K

Produzione di utensili ad alta tecnologia
Con bloccaggio meccanico dellinserto



TRASMITTANZA VISA 68/78

VALORI MEDI Uf (TRASMITTANZA NODO)

LEGNI TENERI
» CON SISTEMA DI CALCOLO EN ISO 10077/01
-SPESSORE 68/68 Uf=1.8 W/im?K
-SPESSORE 78/78 Uf=1.7 W/im?K

» CON SISTEMA DI CALCOLO EN ISO 10077/02
*SPESSORE 68/68 Uf=1.5 W/m?K
*SPESSORE 78/78 Uf=1.4 W/im?K

MEDIAMENTE IL VALORE Uf PER LEGNI DURI E' SUPERIORE DI 0.3 W/m?*K

Produzione di utensili ad alta tecnologia
Con bloccaggio meccanico dellinserto



Produzione di utensili ad alta tecnologia
Con bloccaggio meccanico dellinserto

Finestra VISA SICUR 13 spessore 92 mm

(CASA CLIMA)

Serramento con telaio spess. 92 e anta spess. 92 mm

Infisso ideale per case a risparmio energelico
CASA CLIMA GOLD - CASA CLIMA A

Progettato per offrire la massima resistenza meccanica

e di tenuta contro acqua e vento.

CLASSIFICAZIONE CONSEGUITA (spessore 92)

- PERMEABILITA' ALL'ARIA : classe 4
— TENUTA ALL'ACQUA : ET050

- RESISTENZA AL VENTO : classe C5
— TRASMITTANZA TERMICA 103 W

- ABBATTIMENTO ACUSTICO : 44 Decibel




Produzione di utensili ad alta tecnologia
Con bloccaggic meccanico dell’inserto

Sorramento con felale spess. 82 @ anla spess. 82 mm con fre guarnizionl
- Guarpizione d lenuta lermoscustice | 1
- Guarnizione o fenula acustica 2

= Guarnizione d compensazions 3

Telalo con una spina @ mezza con lraverso eslerno
inferiore passante |4 e alluminio fissato con clps
a TAGLIO TERMICO rivestite fn legno (&

Battenti con profilo interno secondo la normafiva DIN
Profonditd 18 mm |6 e inclihazione 15° (7
Tanonatura con due spine e merza con fraverso
esterno inferiore passante (8

e tenoncino supplementare ANTITORSIONE. L)

Canale (10 con sistema automatico di venlilazione
del vetro (ANTICONDENSA).




Utilizzo di ferramenta RINFORZATA con enfrata 13 mm 1

che consiste in un sigféema ANTIEFFRAZIONE dove lutte
le parti aftinenli alla chiusura sono massicciamenie rinforzale.

— l'ssge dove 8 posirionata la ferramenta @ sposlato
verso il ceniro nel punlo di massima resistenza

= gh incontri sono di 24 mm [issali
con vili pil lunghe e inclinate 12

— futti i lati della fineslira possono essere
dotati di pid punti di chiusura

I suo coefficiente di isolamento e di permeabilild lermica
consente un notevole risparmic energelico e con velri
del tipp a bassa emissione il valore della

Trasmitianza fermica Uw arriva & 103 W

Il valore di abballimenio acusifico con I' adozione di un
vetro adeguato (48 mm) pud arrivare a 44 Decibel

Produzione di utensili ad alta tecnologia
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TRASMITTANZA VISA 78/92

VALORI MEDI Uf (TRASMITTANZA NODO)

» CON SISTEMA DI CALCOLO EN ISO 10077/01
-SPESSORE 78/78 Uf=1.7 W/im?K
-SPESSORE 92/92 Uf=1.55 W/m?K

» CON SISTEMA DI CALCOLO EN ISO 10077/02
*SPESSORE 78/78 Uf=1.4 Wim?K
*SPESSORE 92/92 Uf=1.2 Wim?K

MEDIAMENTE IL VALORE Uf PER LEGNI DURI E' SUPERIORE DI 0.3 W/m2K

Produzione di utensili ad alta tecnologia
Con bloccaggio meccanico dellinserto



MARCATURA CE

Produzione di utensili ad alta tecnologia
Con bloccaggio meccanico dellinserto



RIFERIMENTI NORMATIVI

DIRETTIVA 89/106/CEE

Anche definita “‘Direttiva Prodotti da Costruzione”

Recepimento Italiano: D.P.R. 21 aprile 1993, n. 246

Prodotti o materiali da costruzione: ogni prodotto fabbricato al fine di essere
incorporato o assemblato in modo permanente negli edifici e nelle altre opere di
ingegneria civile.

Proeduzicne di utensili ad alta tecnaologia
Con bloccaggio meccanico dellinserto



MARCATURA CE: COSA SIGNIFICA

| prodotti possono essere immessi sul mercato solo se
idonei all’impiego previsto — | prodotti che recano il
marchio CE si presumono idonei all’'impiego previsto.

Il produttore/fabbricante e responsabile dell’applicazione

del marchio CE sul prodotto stesso, su un etichetta
applicata al prodotto, etc.

Produzicne di utensili ad alta tecnologia
Con bloccaggio meccanicoe dellinserto



VIGILANZA

Al fine di verificare la conformita dei prodotti da costruzione:
*Ministero dell'Industria, del Commercio e dell’Artigianato
‘Ministero dell’Interno

*Ministero dei Lavori Pubblici

Possono disporre verifiche e controlli, con spesa a carico del
fabbricante.

Produzione di utensili ad alta tecnologia
Con bloccaggio meccanico dell'inserto



